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INTRODUCERE
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Acest material auxiliar de lucru este destinat elevilor din cadrul Şcolii de Arte şi Meserii, care se pregătesc pentru domeniul Industrie textila şi pielărie, calificarea Tehnician în industria textilă, clasa a XIII-a.
Modulul Tehnici de măsurare şi control se studiază în cadrul orelor de Curriculum în dezvoltare locală, pe parcursul a 21 de săptămâni de şcoală şi urmăreşte formarea şi dezvoltarea competenţelor corespunzătoare nivelului III de calificare profesională.

Valoarea creditului atribuită acestui modul este 2, iar pentru competenţa cheie Managementul relaţiilor interpersonale cu care este agregat, valoarea creditului este 1.  Numărul total de ore al modulului este de 84 de ore (4 ore/săptămână x 21 săptămâni) repartizate astfel:
· 42 ore – instruire teoretică
· 42 ore – laborator tehnologic

În elaborarea strategiilor didactice trebuie să ţineţi seama de principiile moderne ale educaţiei:

· elevii învaţă cel mai bine atunci când învăţământul răspunde nevoilor lor

· elevii învaţă când fac ceva şi când sunt implicaţi activ în procesul de învăţare

· elevii au stiluri diferite de învăţare

· elevii participă cu cunoştinţele lor, dobândite anterior, în procesul de învăţare

· elevii au nevoie de timp acordat special pentru asocierea informaţiilor vechi cu cele noi şi pentru ordonarea lor.

Materialul cuprinde informaţii ce vin în sprijinul profesorului, cu privire la curriculum-ul şcolar, exemple rezolvate de exerciţii şi probleme, teste de evaluare, exemple de folii pentru retroproiector, indicii pentru întocmirea portofoliului elevului, fişe de descriere a activităţii, fişe de progres.

Exerciţiile, activităţile propuse spre rezolvare urmăresc atingerea criteriilor de performanţă în condiţiile de aplicabilitate descrise în Standardele de Pregătire Profesională şi în Curriculum. Aceste activităţi pregătesc elevii în vederea evaluării competenţelor din unităţile de competenţă prin probele de evaluare ce sunt prevăzute în Standarde.
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COMPETENŢE VIZATE
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1. 24.3    MANAGEMENTUL RELAŢIILOR INTERPERSONALE
24.3.1 CREEAZĂ ŞI MENŢINE RELAŢII PROFESIONALE
24.3.2 GESTIONEAZĂ CONFLICTE

24.3.3 GESTIONEAZĂ AŞTEPTĂRILE FACTORILOR INTERESAŢI
2. 24.21   TEHNICI DE MĂSURARE ŞI CONTROL
24.21.1   ANALIZEAZĂ CALITATEA MATERIILOR PRIME, MATERIALELOR         AUXILIARE, SEMIFABRICATELOR ŢI PRODUSELOR FINITE IN LABORATOR
           24.21.2   REALIZEAZĂ CONTROLUL DE CALITATE A PROCESULUI                                                     TEHNOLOGIC
           24.21.3   COOPEREAZĂ PENTRU ÎMBUNĂTĂŢIREA CALITĂŢII SEMIFABRICATELOR ŞI PRODUSELOR FINITE

           24.21.4   REALIZEAZĂ CONTROLUL STATISTIC AL CALITĂŢII
OBIECTIVE URMĂRITE
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La   finalul acestui modul elevii  vor  fi capabili  să:

· Creeze o infrastructură a comunicării bazată pe încredere şi înţelegere reciprocă 
· Asculte activ şi să încurajeze un dialog constructiv
· Stabilească  relaţii de cooperare în interesul reciproc al părţilor
· Susţină munca în echipă
· Aplice modalităţi  de îmbunătăţire a relaţiilor interpersonale
· Utilizeze aparatura specifică pentru verificarea calităţii
· Efectueze determinări de laborator interfazice şi finale
· Interpreteze valorile obţinute
· Efectueze controlul interfazic şi final 
· Analizeze valorile obţinute
· Întocmească fişele de constatare a defectelor 
· Întocmească  rapoarte privind calitatea procesului şi produsului
· Aloce sarcini personalului responsabil
· Urmărească modul de remediere a deficienţelor
· Înregistreze rezultatele controalelor de calitate
· Centralizeze valorile determinate 
· Calculeze abaterile cu frecvenţă mare
· Propună măsuri de remediere    
FIŞA DE DESCRIERE A ACTIVITĂŢII
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Tabelul următor detaliază exerciţiile incluse în modulul Tehnici de măsurare şi control din domeniul Industrie textilă şi pielărie.
Numele candidatului ……………………………………………………………………………

Data începerii modulului: ……………………. Data promovării modulului: ………….…….

	Competenţa
	Sarcina de lucru
	Subiect
	Rezolvat

	Unitatea  de competenţă 24.21  Tehnici de măsurare şi control

	C.24.21.1.
	Activitatea nr. 1

Fişă de lucru
	· Identificarea aparatelor şi instrumentelor din laborator
	

	
	Activitatea nr. 2

Fişă de lucru
	· Determinarea caracteristicilor produselor textile
	

	
	Activitatea nr. 3 

Proiect
	· Utilizarea aparaturii specifice pentru verificarea calităţii

· Efectuarea determinărilor de laborator

· Interpretarea valorilor obţinute
	

	C.24.21.2.
	Activitatea nr. 4

Fişă de lucru
	· Controlarea calităţii produselor textile
	

	
	Activitatea nr. 5 – Joc de rol

Fişă de lucru
	· Efectuarea controlului de calitate

· Analizarea  valorilor obţinute

· Întocmirea fişei de constatare a defectelor
	

	
	Activitatea nr. 6

Proiect
	
	

	C.24.21.3.
	Activitatea nr. 7

Activitate practică
	· Întocmirea raportului privind calitatea procesului şi produsului

· Alocarea de sarcini personalului responsabil

· Urmărirea modului de remediere a deficienţelor
	

	
	Activitatea nr. 8

Activitate practică
	
	

	C.24.21.4.
	Activitatea nr. 9

Fişa de lucru 
	· Înregistrarea rezultatelor controlului de calitate

· Centralizarea valorilor determinate

· Propunerea măsurilor de remediere
	

	
	Activitatea nr. 10

Proiect 
	
	

	Unitatea de competenţa 24.3          Managementul relaţiilor interpersonale

	C.24.3.1.


	Activitatea nr. 1

Fişă de lucru
	· Crearea unei infrastructuri a comunicării bazate pe încredere şi înţelegere reciprocă

· Ascultarea activă şi încurajarea unui dialog constructiv

· Stabilirea unor relaţii de cooperare în interesul reciproc al părţilor

· Susţinerea muncii în echipă şi aplicarea unor modalităţi de îmbunătăţire a relaţiilor interpersonale
	

	
	Activitatea nr. 2

Fişă de lucru
	
	

	
	Activitatea nr. 3 

Proiect
	
	

	
	Activitatea nr. 4

Fişă de lucru
	
	

	
	Activitatea nr. 5 – Joc de rol

Fişă de lucru
	
	

	
	Activitatea nr. 6

Proiect
	
	


	Competenţa
	Sarcina de lucru
	Subiect
	Rezolvat

	C.24.3.2.
	Activitatea nr. 7

Activitate practică
	· Identificarea surselor de conflict

· Identificarea modalităţii de rezolvare a conflictelor

· Medierea conflictelor
	

	
	Activitatea nr. 8

Activitate practică
	
	

	C.24.3.2.
	Activitatea nr. 9

Fişa de lucru 
	· Definirea rolurilor funcţionale şi a intereselor factorilor interesaţi

· Anticiparea şi satisfacerea aşteptărilor acestora
	

	
	Activitatea nr. 10

Proiect 
	
	


Unitate promovată cu succes !

Semnătura candidatului: …………………………        Data: ………….

Semnătura evaluatorului: ……………………………    Data: …………..

FIŞA DE PROGRES ŞCOLAR
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Acest format de fişă este un instrument detaliat de înregistrare a progresului elevilor. Pentru fiecare elev se pot realiza mai multe astfel de fişe pe durata derulării modulului, acestea permiţând evaluarea precisă a evoluţiei elevului, furnizând în acelaşi timp informaţii relevante pentru analiză.

FIŞA pentru înregistrarea progresului elevului

Modulul (unitatea de competenţă): _________________________
Numele elevului: _________________________

Numele profesorului:  __________________________

	Competenţe care trebuie dobândite
	Data
	Activităţi efectuate şi comentarii
	Data


	Aplicare în cadrul unităţii de competenţă
	Evaluare

	
	
	
	
	
	Bine
	Satis-făcător
	Refacere

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Comentarii
	Priorităţi de dezvoltare

	Competenţe care urmează să fie dobândite  (pentru fişa următoare)
	Resurse necesare


Competenţe care trebuie dobândite

Competenţele se definesc ca ansambluri structurate de cunoştinţe şi deprinderi dobândite prin învăţare. Ele permit identificarea şi rezolvarea unor probleme specifice în contexte diverse. 

Această fişă de înregistrare este făcută pentru a evalua, în mod separat, gradul de însuşire a diferitelor competenţe. Aceasta înseamnă specificarea competenţelor tehnice generale şi competenţe pentru abilităţi cheie care trebuie dezvoltate şi evaluate. 

Activităţi efectuate şi comentarii

Aici ar trebui să se poată înregistra tipurile de activităţi efectuate de elev, materialele utilizate şi orice alte comentarii suplimentare care ar putea fi relevante pentru planificare sau feed-back.

Aplicare în cadrul unităţii de competenţă

Aceasta ar trebui să permită profesorului să evalueze măsura în care elevul şi-a însuşit competenţele tehnice generale, tehnice specializate şi competenţele pentru abilităţi cheie, raportate la cerinţele pentru întreaga clasă. Profesorul poate indica gradul de îndeplinire a cerinţelor prin bifarea uneia din cele trei coloane prevăzute în ‘’Fişa de înregistrare a progesului elevului’’.

Priorităţi pentru dezvoltare

Partea inferioară a fişei este concepută pentru a privi înainte şi a identifica activităţile pe care elevul trebuie să le efectueze în perioada următoare ca parte a modulelor viitoare. Aceste informaţii ar trebui să permită profesorilor implicaţi să pregătească elevul pentru ceea ce va urma, mai degrabă decât pur şi simplu să reacţioneze la problemele care se ivesc.

Competenţe care urmează să  fie dobândite

În această căsuţă, profesorii trebuie să înscrie competenţele care urmează a fi dobândite. Acest lucru poate să implice continuarea lucrului pentru aceleaşi competenţe sau identificarea altora care trebuie avute în vedere.

Resurse necesare

Aici se pot înscrie orice fel de resurse speciale solicitate: manuale tehnice, reţete, seturi de instrucţiuni şi orice fel de fişe de lucru care ar putea reprezenta o sursă de informare suplimentară pentru un elev ce nu a dobândit competenţele cerute.

GLOSAR
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CUVINTE CHEIE
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	CALITATEA
	Se defineşte ca fiind ansamblul caracteristicilor unei entităţi care îi conferă acestuia aptitudinea de a satisface cerinţele exprimate sau implicite.

	NONCALITATEA
	Reprezintă o categorie sau o stare a produsului opusă celei de calitate

	DEFECTUL
	Constă în nesatisfacerea parţială sau totală a unei cerinţe sau aşteptări rezonabile privind utilizările inclusiv a celor referitoare la securitatea în timpul utilizării produsului

	NECONFORMITATEA
	Reprezintă abaterea sau absenţa uneia sau a mai multor caracteristici de calitate în raport cu cerinţele specificate. Neconformitatea poate fi pusă în evidenţă prin etapele de control ale produsului

	CONTROL TEHNIC DE CALITATE
	Operaţia de verificare a caracteristicilor calitative la un material, semifabricat sau produs finit

	CONTROL STATISTIC
	Se aplică pe parcursul procesului tehnologic, pe baza unor eşantioane extrase din producţia curentă sau pe baza unor determinări asupra parametrilor tehnologici. Rolul controlului este de a detecta în timp util, variaţiile sistematice ale caracteristicilor semifabricatelor sau ale parametrilor procesului, în scopul îndepărtării acestora.

	EŞANTION
	Probă, mostră dintr-un material sau dintr-un produs pe baza căruia se pot stabili caracteristicile întregului; 


	PRODUS ETALON
	Partea din documentaţia tehnică, denumite şi prototip, care stabileşte aspectul, forma şi caracteristicile finale ale produsului;

	STANDARD
	Document stabilit prin consens şi aprobat de un organism recunoscut care furnizează pentru utilizări comune şi repetate reguli, linii directoare sau caracteristici pentru activităţi sau rezultatele lor, garantând un nivel optim de ordine într-un context dat;





LISTĂ DE TERMENI
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A

asamblarea detaliilor – etapa de lucru în care detaliile principale se asamblează în vederea constituirii produsului;

B

bobinarea – operaţia prin care firele sunt trecute de pe ţevi sau sculuri pe bobine sau mosoare;

bobină - piesă cilindrică, limitată uneori la capete de două discuri pe care se înfăşoară un fir;

C

calitatea materialului textil – nivelul defectelor de fabricaţie prezentate în material, cu posibilitatea de a fi prelucrat în condiţii impuse şi având o anumită comportare în procesul purtării;

centimetru – panglică împărţită în centimetri folosită în croitorie;

confecţie – obiect de îmbrăcăminte fabricat în serie în întreprinderi industriale sau la comandă în unităţi de prestări servicii;

contextură – caracteristică a ţesăturilor sau tricoturilor ce se referă la modul de legare a firelor;

contracţie – micşorarea dimensiunilor unui corp (ţesătură, tricot) în urma unui proces fizic şi/sau tehnologic;

control tehnic de calitate – operaţia de verificare a caracteristicilor calitative la un material, semifabricat sau produs finit;

croire – etapă a procesului de producţie în care materia primă este transformată în semifabricate (repere componente ale produsului finit);

culoare – totalitatea radiaţiilor de lumină reflectate de corpuri (fibre) spre ochi;

cusătură – procesul de îmbinare a două sau mai multe materiale textile ce se realizează prin puncte de coasere;

cute – material pliat;

D

decuparea detaliilor – operaţia de detaşare prin tăiere a detaliilor conturate pe şpan;

defect – (1) lipsă , imperfecţiune, ceea ce nu corespunde cu un model dat; (2) 


uzura unei piese dintr-o maşină, care împiedică funcţionarea unei maşini 


şi obţinerea unui produs de calitate;

degradare – procesul prin care un produs îşi pierde caracteristicile sau calităţile din cauza factorilor perturbatori;

denier – unitate de măsură a fineţii (masa, în grame, a uni fir sau filament cu 


lungimea de 9000m);

deservirea maşinii – modul de utilizare a maşinii;

    desimea tehnologică a ţesăturilor – numărul de fire (de urzeală şi bătătură) pe unitatea de lungime (fire/10 cm);

desimea tricotului – numărul de ochiuri cuprinse într-o unitate de lungime de 50 mm, măsurată pe direcţia rândurilor şi şirurilor;

deşirabilitate – proprietate negativă a tricotului ce constă în distrugerea şirului sau rândului de ochiuri, la ruperea firului;

detalii principale – părţi componente ale îmbrăcămintei care nu pot lipsi din structura fizică a unui produs, ex.: spate, piepţi, (feţe) mâneci;

detalii secundare – părţi componente ale îmbrăcămintei care pot lipsi din structura fizică a unui produs, ex.: buzunare, găici, epoleţi, etc;

detensionarea firelor – micşorarea tensiunii firelor;

dimensiune – mărime necesară pentru determinarea unei suprafeţe;

dinamometru – aparat de laborator cu ajutorul căruia se determină sarcina de rupere şi alungirea la rupere a fibrelor, semifabricatelor şi firelor;

documentaţie tehnică – totalitatea actelor normative pe baza cărora se desfăşoară producţia industrială în domeniul confecţiilor, determină mărimea unor indici tehnico-economici ai produsului de confecţionat;

E

ecosez – ţesături cu carouri formate din fire de urzeală şi de bătătură de diferite culori; se obţin din bumbac, lână sau mătase şi se întrebuinţează la fuste, rochii, cămăşi;

elasticitate – proprietatea ţesăturilor şi a tricoturilor de a reveni la starea iniţială după întindere; 

eşantion – probă, mostră dintr-un material sau dintr-un produs pe baza căruia se pot stabili caracteristicile întregului; 


evoluţie – modul de îmbinare a unui fir cu firele sistemului opus, în limita raportului

extensibil – care se poate extinde, care poate fi întins fără a se rupe;

F

fază de muncă – partea din operaţie care se efectuează  cu aceleaşi unelte de muncă şi în acelaşi regim tehnologic; obiectul muncii este supus la o singură transformare tehnologică;

fineţe – gradul de subţirime a fibrelor sau firelor textile;

finisarea produsului – etapă de lucru în care produsul constituit prin asamblare este adus la forma, dimensiunile şi aspectul final;

fir – produs textil obţinut din fibre, printr-o succesiune de operaţii tehnologice specifice, ce constituie procesul de filare;

formarea pachetelor – strângerea şi împachetarea tuturor reperelor care au acelaşi număr, deci aparţin aceluiaşi produs;

Î

îmbrăcăminte – articol vestimentar folosit pentru a proteja corpul împotriva intemperiilor şi în scop estetic;

încadrare – operaţie de amplasare a şabloanelor pe material;

L

lungime de rupere – lungime de fibră/fir care se rupe sub acţiunea propriei greutăţi;

M

micrometru textil – aparat de laborator utilizat la determinarea grosimii materialelor textile;

     model – identitatea unui tip de produs de îmbrăcăminte dată de particularităţile estetice, constructive şi tehnologice;

N

normă departamentală – documentul tehnic care stabileşte dimensiunile principale ale îmbrăcămintei pe tipuri de produse;

normă internă – parte a documentaţiei tehnice care stabileşte condiţiile tehnice dimensionale şi de confecţionare ale îmbrăcămintei;

nuanţă – varietate a unei culori, determinată de compoziţia cromatică;

număr metric – (Nm), lungimea în metri a unei fibre, filament sau fir cu masa de un gram;

O

operaţie – parte din procesul tehnologic în care obiectul muncii se transformă cantitativ şi calitativ;

P

parametru – mărime proprie unui obiect,  care intervine în caracterizarea anumitor proprietăţi ale acestuia;

pasul ochiului – distanţa dintre două împunsături de ac consecutive;

permeabilitate la aer – proprietatea materialului textil de a permite circulaţia aerului între corp şi mediu;

permeabilitate la apă – proprietatea materialului textil de a permite trecere apei;

pensă – element constructiv de ajustare a produsului pe corp sau pentru ornamentarea produsului vestimentar;

pilling – fenomen care constă în formarea pe suprafaţa ţesăturii sau tricotului, după un anumit tip de folosire, a unor aglomerări de fibre care conferă aspect neplăcut;

prelucrare – modificarea formei, dimensiunilor, structurii aspectului unui material, prin diverse operaţii tehnologice;

proces tehnologic – totalitatea operaţiilor de transformare a materiei prime în produs finit;

produs etalon – partea din documentaţia tehnică, denumite şi prototip, care stabileşte aspectul, forma şi caracteristicile finale ale produsului;

produs finit – bun material realizat dintr-un proces tehnologic, gata de a fi pus în vânzare;

R

rampe de control – utilaje folosite la recepţia materialelor textile;

recepţie – etapă din procesul de producţie ce are ca scop controlul cantitativ şi calitativ al materialelor textile destinate confecţionării îmbrăcămintei;

reglarea cusăturii – se obţine prin reglarea tensiunii firelor şi a poziţiei organelor de lucru;

S

secţionare şpan – divizarea şpanului în secţiuni în scopul manipulării mai uşoare în timpul operaţiei următoare;

standard – document stabilit prin consens şi aprobat de un organism recunoscut care furnizează pentru utilizări comune şi repetate reguli, linii directoare 
sau caracteristici pentru activităţi sau rezultatele lor, garantând un nivel optim de ordine într-un context dat;

Ş

şablonare – operaţia de marcare a conturului şabloanelor pe suprafaţa materialului în vederea decupării detaliilor;

T

tiv – parte terminală a produselor vestimentare care se formează prin îndoirea marginii sau se finisează prin festonare;

torsionare – rotirea unei secţiuni transversale a înşiruirii de fibre în jurul axei proprii faţă de o altă secţiune menţinută fixă;

Ţ

ţesătură – produs textil obţinut prin încrucişarea în unghi drept a două sisteme de fire: urzeala (U), dispusă longitudinal şi bătătura (B), dispusă traversal;
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MATERIALE DE REFERINŢĂ PENTRU PROFESOR
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FIŞE DE DOCUMENTARE
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COMPETENŢA 24.3.1
CREEAZĂ ŞI MENŢINE RELAŢII PROFESIONALE
COMPETENŢA 24.21.1

ANALIZEAZĂ CALITATEA MATERIILOR PRIME, MATERIILOR AUXILIARE, SEMIFABRICATELOR ŞI PRODUSELOR FINITE ÎN LABORATOR

FOLIA NR. 1

DETERMINAREA DENSITĂŢII DE LUNGIME A FIRELOR TEXTILE
1. Noţiuni introductive

Gradul de subţirime al fibrelor şi firelor textile se exprimă prin densitate de lungime. 

Deoarece fibrele şi firele textile au un diametru mic şi, cel mai adesea, acesta nu se menţine constant pe toată lungimea lor datorită aderenţelor, nopeurilor, nodurilor etc. s-a convenit  ca fineţea să fie apreciată prin indici de fineţe.
Indicii de fineţe se pot stabili direct prin raportul dintre masa şi lungimea fibrei (firului) sau densitate liniară, şi indirect prin raportul dintre lungimea şi masa firului /fibrei.
Din categoria indicilor direcţi fac parte cei din sistemul tex şi denier, cunoscuţi sub denumirea de titlu.

Texul este unitatea internaţională pentru fineţe şi reprezintă masa în grame a unei lungimi de fibră sau fir de 1000 de m.
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Denierul reprezintă masa în grame a unui fir sau filament de 9000 de m lungime.
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Ca indice indirect al fineţii se foloseşte numărul metric care reprezintă lungimea corespunzătoare unităţii de masă de fibră/fir/filament.
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Între unităţile celor două sisteme de apreciere a fineţii există următoarele relaţii:
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2. Scopul lucrării

Scopul acestei lucrări îl constituie determinarea densităţii liniare a firelor.
    3. Aparate folosite

· vârtelniţa pentru fire;

· balanţa pentru fineţe.

4. Modul de lucru

La vârtelniţa pentru fire se măsoară segmente de fir cu lungimea de 100 m.  Jurubiţele obţinute la vârtelniţă (1) se cântăresc la balanţa de fineţe (2). Se vor efectua  minim cinci determinări, de pe cinci formate diferite. Datele obţinute se vor centraliza în tabelul de mai jos.

	Fir
	Fineţe determinată (Ttex)
	

	
	Tt1
	Tt2
	Tt3
	Tt4
	Tt5
	Tt6
	Tt7
	Tt8
	Tt9
	Tt10
	Ttexmed
	TtexSTAS

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Ttexmed se calculează ca medie aritmetică a valorilor de fineţe determinate.
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[image: image11]    

FOLIA NR. 2

DETERMINAREA TORSIUNII FIRELOR

Aparatul folosit pentru determinarea torsiunii poată denumirea de torsiometru.

[image: image12.jpg]



1. Noţiuni introductive

Firul este o înşiruire de fibre curăţate, omogenizate, paralelizate şi torsionate.

În funcţie de întrebuinţări, firul poate fi torsionat spre stânga (sens S) sau spre dreapta (sens Z). Firul constituit din cel puţin două fire simple se numeşte fir multiplu sau fir răsucit. Răsucitura se face fie spre stânga, fie spre dreapta.

Firul constituit din cel puţin două fire răsucite se numeşte fir cablat.

2. Scopul lucrării

Lucrarea de laborator urmăreşte determinarea numărului de răsucituri pentru anumite categorii de fire.

3. Aparate necesare

· torsiometrul electric

4. Desfăşurarea lucrării

Pentru determinarea numărului de răsucituri se vor folosi fire tip bumbac, de fineţe medie. Probele utilizate vor fi tăiate la lungimea de 500 mm. Metoda utilizată va fi metoda desrăsucirii până la paralelizare. Această metodă constă în detorsionarea firelor simple. Paralelizarea se constată cu ajutorul unui ac. Numărul de răsucituri ce revin pe 1 m de fir se calculează cu relaţia:
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în care: 
n este numărul de rotaţii înregistrat de contorul torsiometrului;



l – distanţa dintre cleme, în mm (l = 500 mm).

Pentru fiecare tip de fir se vor face minim 5 determinări. Valorile determinărilor se vor trece în tabelul de mai jos.

	Nr. crt.
	Răsucituri, n (răs/500mm)
	T (răs/m)

	
	n1
	n2
	n3
	n4
	n5
	nmediu
	

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	


Numărul mediu de răsucituri se calculează ca medie aritmetică a valorilor obţinute în urma determinărilor practice.
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FOLIA NR. 3

DETERMINAREA REZISTENŢEI LA TRACŢIUNE

Pentru determinarea rezistenţei la tracţiune se folosesc dinamometre mecanice sau electronice pentru fire, ţesături şi tricoturi.
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1. Noţiuni introductive

Rezistenţa este proprietatea firelor textile de a se opune ruperii, când asupra lor acţionează diferite forţe.

Se poate exprima prin: sarcină de rupere, lungime de rupere şi tenacitate.

Sarcina de rupere reprezintă efortul maxim, exprimat în newtoni, la care firele rezistă supuse la întindere până la rupere.

Alungirea la rupere este diferenţa de lungime (
[image: image15.wmf]l

D

) dintre lungimea firelor în momentul ruperii (Lr) şi lungimea iniţială (Li), exprimată în mm.

2. Scopul lucrării

Lucrarea de laborator are drept scop determinarea sarcinii de rupere şi a alungirii la rupere pentru anumite categorii de fire textile.

3. Aparate necesare

- dinamometrul electronic pentru fire, ţesături şi tricoturi;

4. Desfăşurarea lucrării

Pentru aceste determinări se vor utiliza fire textile de diferite fineţi.

Se vor folosi mostre de fir cu lungimea de 500 mm. Mostrele se vor fixa în clemele hidraulice ale aparatului, după ce acestea vor fi poziţionate conform standardelor, cu ajutorul microprocesorului. După acţionarea asupra firului se vor face citirile pe ecranul aparatului (1), atât pentru valoarea forţei de rupere cât şi pentru valoarea alungirii la rupere. Aparatul dispune şi de posibilitatea prezentării grafice a evoluţiei lungimii firului în timpul acţionării forţei de rupere. Se vor face minim 5 determinări. Valorile obţinute se vor trece în tabelele de mai jos.

Forţa de rupere

	Nr. crt.
	Sr1
	Sr2
	Sr3
	Sr4
	Sr5
	Srmediu

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	



Alungirea la rupere

	Nr. crt.
	ε1
	ε 2
	ε 3
	ε 4
	ε 5
	ε mediu

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	


Valoarea medie a forţei de rupere (Srmed), respectiv a alungirii la rupere (εmed) se obţine prin calculul mediei aritmetice a valorilor obţinute în urma determinărilor.
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FOLIA NR. 4

GROSIMEA MATERIALELOR TEXTILE


[image: image17]   

1. Noţiuni introductive

Este indicele determinat de diametrul firelor ce compun materialul respectiv, de contextura acestora, de finisaj. Grosimea se stabileşte cu ajutorul micrometrului textil. 
2. Scopul lucrării

Este de a determina grosimea produselor textile (ţesături, tricoturi, neţesute).

3. Aparate necesare

- micrometru textil

4. Mod de lucru

Mostra de material (1) pentru care se vor efectua determinările se poziţionează între talerele aparatului (2), citirea valorii obţinute în urma măsurării făcându-se pe display-ul digital al aparatului (3), în [mm].
Se vor efectua minim 5 determinări. Valorile obţinute se trec în tabelul de mai jos.
	Mostra
	Grosime ţesătură, g [mm]
	gmed

	
	g1
	g2
	g3
	g4
	g5
	

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	


Valoarea medie a grosimii (gmed) se obţine prin calculul mediei aritmetice a valorilor obţinute în urma determinărilor.

FOLIA NR. 5

FIBROMETRU
1. Noţiuni introductive

În unele situaţii, pentru exprimarea gradului de subţirime a unui fibre se poate utiliza diametrul. Măsurarea diametrului fibrei de poate face direct sau indirect. Pentru determinarea prin metoda indirectă se utilizează aparatele numite fibrometre, care folosesc principiul curentului de aer. 
[image: image91.jpg]



2. Scopul lucrării

Lucrarea are drept scop determinarea diametrului fibrelor.

3. Aparate necesare

· balanţă electronică;

· fibrometru (aparat Micronaire).

4. Mod de lucru

Aparatul este utilizat pentru determinarea fineţii fibrelor de bumbac, pe baza diferenţei de presiune la trecerea unui curent de aer prin mostra de fibre. Mostra de fibre (1), cu masa de 5 g, se aşează în incinta (2) special prevăzută şi se fixează  cu ajutorul capacului (3). Se porneşte aparatul prin deschiderea pompei ce creează curentul de aer şi se citeşte pe scala gradată (4) valoarea diferenţei de presiune apărută la deschiderea circuitului de aer. Valoarea este indicată de plutitorul (5).


[image: image18]
Rezultatele obţinute se trec în tabelul de mai jos.
	Mostra
	Diferenţa de presiune, Δp
	Δp med

	
	Δp 1
	Δp 2
	Δp 3
	Δp 4
	Δp 5
	

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	


Pentru calculul diametrului efectiv al fibrelor se utilizează relaţia:
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în care:
k reprezintă constanta aparatului;
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 - diferenţa de presiune calculată ca medie aritmetică a valorilor obţinute în urma determinărilor.

FOLIA NR. 6

DETERMINAREA REZISTENŢEI LA FRECARE


[image: image21]
1. Noţiuni introductive

Aparatul este utilizat pentru determinarea rezistenţei la frecare, în special în cazul ţesăturilor de lână. Rezistenţa se exprimă fie ca diferenţă de masă între masa iniţială a probelor şi masa în urma frecării, fie numărul de cicli de frecare până în momentul distrucţiei zonei solicitate.

2. Scopul lucrării

Lucrarea are drept scop determinarea rezistenţei la frecare a produselor textile.

3. Aparate necesare

· aparatul Martindale pentru ţesături tip lână;
· ştanţa pentru decuparea mostrelor.

4. Mod de lucru

Mostrele de ţesături se poziţionează pe capetele de frecare (1), iar pentru un contact mai bun pe zona de frecare, pe fiecare cap de frecare se ataşează o greutate (2) a cărei masa este corelată cu grosimea ţesăturii. Se stabileşte numărul de cicli de frecare şi metoda de determinare a rezistenţei la frecare. Se fac maxim 4 determinări în paralel, corespunzător numărului de capete de frecare de pe aparat. Mişcarea impusă capetelor de frecare poate fi rectilinie, circulară sau combinată. După un anumit număr de cicli de frecare (stabilit) mostrele se cântăresc sau se analizează vizual pentru determinarea semnelor de apariţie a distrucţiei suprafeţei. Rezultatele obţinute în cazul utilizării metodei scăderii masei prin pierderea fibrelor se trec in tabelul de mai jos.
	Mostra
	Masa mostrei, m [g]

	
	mi
	m1
	m2
	m3
	m4
	…
	mn

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	….
	
	
	
	
	
	
	

	n.
	
	
	
	
	
	
	


FOLIA NR. 7

PERMEABILITATEA LA AER

1. Noţiuni introductive

Proprietatea materialelor textile de a lăsa aerul să treacă prin ele poartă denumirea de permeabilitate la aer.

Pentru determinarea permeabilităţii la aer se folosesc aparate denumite penetrometre (permeametre).

Toate tipurile de aparate utilizate în prezent trebuie să asigure crearea diferenţei de presiune în zona unei guri de absorbţie a aerului, obturată de epruveta de material textil.

Această diferenţă de presiune se poate crea prin intermediul unei instalaţii ce permite scurgerea unui lichid închis iniţial într-un recipient.
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2. Scopul lucrării

Lucrarea are drept scop determinarea permeabilităţii la aer a produselor textile.

3. Aparate necesare

· permeametru;

· ştanţă pentru decuparea mostrelor.

4. Mod de lucru

Pentru determinarea permeabilităţii la aer se va proceda astfel:

· se fixează mostra de material (1) cu inelul de fixare (3) astfel încât să se obtureze gura de absorbţie (2);

· se acţionează butonul de manevrare (4) a poziţiei lichidului (5) în recipient;

· se deschide unul din robinete;

· se citesc debitele corespunzătoare diferenţelor de presiune, pe scala gradată, în dreptul plutitorului (6);

· valorile citite pe scara gradată se trec în tabelul de mai jos;

· se calculează debitul mediu corespunzător unei anumite diferenţe de presiune prin media aritmetică a valorilor înregistrate la minimum 10 determinări.


[image: image23]
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	Mostra
	Diferenţa de presiune, Δp

	
	Δp 1
	Δp 2
	Δp 3
	Δp 4
	Δp 5
	Δp 6
	Δp 7
	Δp 8
	Δp 9
	Δp 10
	Δp med

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	n.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Permeabilitatea la aer se calculează cu relaţia:

[image: image25.wmf]A

p

Pa

D

=


în care: 
Pa reprezintă permeabilitatea la aer [l/min*cm2];



Δp – diferenţa de presiune măsurată de aparat (Δpmed) [l/min] ;

A – aria suprafeţei prin care este absorbit aerul [cm2].
FOLIA NR. 8

MASA PRODUSELOR TEXTILE
1. Noţiuni introductive

Pentru unele produse textile (ţesături, tricoturi, neţesute) masa este o caracteristică de bază. Aceasta se determină cu ajutorul balanţei analitice sau electronice. 

De regulă, pentru determinarea masei se foloseşte un etalon, cu suprafaţa având formă geometrică regulată (pătrat).

Se determină masa etalonului prin cântărire, valoarea obţinută fiind folosită pentru calculul masei în [g/m2] si [g/m].

2. Scopul lucrării

Scopul lucrării este de a determina masa produselor textile.

3. Aparate necesare

- balanţa electronică;

4. Mod de lucru

Pentru cântărire se pregăteşte balanţa (1), mostra (2) se aşează pe platanul interior (3) al balanţei (în cazul balanţei electronice), se acoperă cu capacul (4) pentru eliminarea influenţei factorilor externi (curenţi de aer), se aşteaptă circa 10 secunde şi se citeşte valoarea afişată pe ecranul aparatului (5). Se fac minim cinci determinări, valorile obţinute trecându-se în tabelul de mai jos.
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	Mostra
	Masa, m (g)
	mmed

	
	m1
	m2
	m3
	m4
	m5
	

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	

	n.
	
	
	
	
	
	


Valorile medii obţinute se utilizează pentru calculul masei produselor textile. Pentru acest calcul se folosesc relaţiile de mai jos.
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în care:
mmed reprezintă masa medie a mostrei etalon [g];



Se – suprafaţa mostrei etalon [m2];



lţ – lăţimea ţesăturii [m].

FOLIA NR. 9

DESIMEA PRODUSELOR TEXTILE (ŢESĂTURI/TRICOTURI)

1. Noţiuni introductive

Desimea ţesăturilor este indicele prin care se exprimă numărul de fire de urzeală şi respectiv bătătură, pe unitatea de lungime. În general, unitatea de lungime pe care se stabileşte desimea ţesăturilor este 10 cm.

Cunoaşterea desimii determină alegerea materialelor în funcţie de caracteristicile şi destinaţia confecţiilor.

Desimea tricoturilor se determină atât pe orizontală cât şi pe verticală, DO şi DV.

Desimea pe orizontală DO sau în direcţia rândurilor de ochiuri, reprezintă numărul de şiruri de ochiuri cuprinse în unitatea de lungime de 50 mm.

Desimea pe verticală DV, sau în direcţia şirurilor de ochiuri, reprezintă numărul de rânduri de ochiuri cuprinse în unitatea de lungime de 50 mm.

2. Scopul lucrării

Lucrarea are ca scop determinarea desimii ţesăturilor şi tricoturilor.

3. Instrumente necesare

· lupa textilă;

· rigla;

· acul de structură.

4. Mod de lucru

Desimea ţesăturilor (4) se determină cu ajutorul acului de structură (2). Prin scoaterea firelor pe o anumită unitate de lungime, sau cu o lupă textilă (1), prin numărarea firelor vizibile în fanta acesteia (3).
Desimea tricoturilor (5) se determină fie prin măsurarea în lungul rândurilor, respectiv a şirurilor a unei lungimi de cinci centimetri şi numărarea efectivă a ochiurilor, fie cu o lupă textilă, prin numărarea ochiurilor vizibile pe ambele direcţii în fanta acesteia.

Pentru stabilirea desimii sunt necesare cel puţin cinci determinări. Acestea vor fi trecute în tabelele de mai jos (tabelul 1 – ţesături, tabelul 2 – tricoturi), după care se calculează, pentru fiecare sistem în parte, media aritmetică a valorilor obţinute.
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Tabelul 1

	Mostra
	Desime urzeală, Du
	Desime bătătură, Db

	
	Du1
	Du2
	Du3
	Du4
	Du5
	Dumed
	Db1
	Db2
	Db3
	Db4
	Db5
	Dbmed

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Tabelul 2

	Mostra
	Desime pe orizontală, Do
	Desime pe verticală, Dv

	
	Do1
	Do2
	Do3
	Do4
	Do5
	Domed
	Dv1
	Dv2
	Dv3
	Dv4
	Dv5
	Dvmed

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


FOLIA NR. 10

LUNGIMEA FIRULUI DINTR-UN OCHI

1. Noţiuni introductive

Lungimea firului dintr-un ochi ‚‚l’’ este formată din suma lungimilor elementelor ochiului: bucla de ac formată din porţiunea 3 – 4, bucla de platină din porţiunile 1 – 2 şi 5 – 6 (semibucle de platină), iar flancurile din porţiunile 2 – 3 şi 4 – 5, care fac legătura între bucla de ac şi semibucla de platină.
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2. Scopul lucrării

Lucrarea are ca scop determinarea practică a lungimii de fir cuprinsă într-un ochi de tricot.

[image: image92.jpg]


3. Instrumente necesare

· rigla;

· acul de structură.

4. Mod de lucru

Lungimea firului dintr-un ochi se poate determina practic prin deşirarea unui număr oarecare de ochiuri, de regulă situate în acelaşi rând. Dacă L este lungimea deşirată, măsurată cu ajutorul riglei, lungimea firului dintr-un ochi l, în mm, va fi calculată cu relaţia:
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în care: NO – număr de ochiuri deşirate.
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Se fac minim cinci determinări. Valorile determinărilor se trec în tabelul de mai jos. Lungimea medie a firului cuprinsă într-un ochi se calculează folosind media aritmetică a valorilor determinate.
	Mostra
	Lungimea firului dintr-un ochi de tricot, l (m)
	lmed

	
	l1
	l2
	l3
	l4
	l5
	

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	

	n.
	
	
	
	
	
	


COMPETENŢA 24.3.1

CREEAZĂ ŞI MENŢINE RELAŢII PROFESIONALE 
COMPETENŢA 24.21.2

REALIZEAZĂ CONTROLUL DE CALITATE A PROCESULUI TEHNOLOGIC

FOLIA NR. 11

[image: image37]
COMPETENŢA 24.21.3 

COOPEREAZĂ PENTRU ÎMBUNĂTĂŢIREA CALITĂŢII SEMIFABRICATELOR ŞI PRODUSELOR FINITE

COMPETENŢA 24.3.2 

GESTIONEAZĂ CONFLICTELE

FOLIA NR. 12

Interacţiunile active proces – produs solicită determinarea din timp a surselor de scădere a calităţii produselor.

Acest lucru se realizează prin supravegherea atentă a proceselor de fabricaţie în vederea depistării defectelor şi ţinerii sub control a procentului de produse cu neconformităţi.
Un model de raport privind calitatea procesului şi a produsului, alocarea de sarcini personalului responsabil.
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COMPETENŢA 24.21.4 

REALIZEAZĂ CONTROLUL STATISTIC AL CALITĂŢII

COMPETENŢA 24.3.3 

GESTIONEAZĂ AŞTEPTĂRILE FACTORILOR INTERESAŢI

FOLIA NR. 13


[image: image38]
FOLIA NR. 14

TIPURI DE DEFECTE CONFORM STANDARDELOR ISO
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Fiecare clasă de defecte poate fi subdivizată în două subclase: 
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FOLIA NR. 15
CALCULAREA ABATERILOR CU FRECVENŢĂ MARE

Metoda frecvent utilizată în practică se bazează pe urmărirea defectelor pe tipuri de produs o perioadă constantă de timp şi prezentarea acestora sub formă grafică:
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Analiza graficelor relevă faptul că, în cele mai multe cazuri defectele critice şi majore sunt relativ puţine.

În acest mod se poate crea un limbaj tehnic comun între controlor şi operator, înlocuind subiectivismul cu evaluări obiective ale calităţii.

ÎNDRUMĂRI PRIVIND MODALITĂŢI DE EVALUARE
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Modulul prezentat este construit din competenţe cuprinse în unităţile de competenţă: TEHNICI DE MĂSURARE ŞI CONTROL ŞI MANAGEMENTUL RELAŢIILOR INTERPERSONALE.

Competenţele vizate vor fi formate prin folosirea metodelor de predare – învăţare activ – participative.  Metodele vor fi alese în funcţie de obiectivele propuse, dar şi de situaţiile concrete, întâlnite la clasă. Sunt recomandate: problematizarea, învăţarea prin descoperire dirijată, studiul de caz,  jocul de rol, proiectul, portofoliul.

TIPURI DE EVALUARE :

· PREDICTIVĂ (INIŢIALĂ)

· FORMATIVĂ (CONTINUĂ)

· SUMATIVĂ (FINALĂ)

INSTRUMENTE DE EVALUARE:


TRADIŢIONALE: 

· PROBE SCRISE

· PROBE ORALE

· PROBE PRACTICE


ALTERNATIVE (MODERNE): 

· OBSERVAREA SISTEMATICĂ A ELEVILOR

· INVESTIGAŢIA

· PROIECTUL

· PORTOFOLIUL

· TEMA PENTRU ACASĂ

· TEMA DE LUCRU ÎN CLASĂ

· AUTOEVALUAREA

PROBA – ORICE INSTRUMENT DE EVALUARE PROIECTAT, ADMINISTRAT ŞI CORECTAT DE CĂTRE PROFESOR

ITEM – ELEMENT COMPONENT AL UNEI PROBE

TIPURI DE ITEMI

· ITEMI OBIECTIVI (cu alegere duală, de tip pereche, cu alegere multiplă)

· ITEMI SEMIOBIECTIVI (cu răspuns scurt, de completare, întrebări structurate)

· ITEMI SUBIECTIVI (rezolvarea de probleme, itemi de tip eseu – structurat, semistructurat sau liber)

METODE ALTERNATIVE (MODERNE) DE EVALUARE

· observarea sistematică a elevilor

· proiectul

· portofoliul

· autoevaluarea

OBSERVAREA SISTEMATICĂ A ELEVILOR

Poate fi făcută pentru a evalua performanţele elevilor dar mai ales pentru a evalua comportamente afectiv – atitudinale.

Caracteristicile ce pot fi evaluate sunt:

· concepte şi capacităţi

· organizarea şi interpretarea datelor

· selectarea şi organizarea corespunzătoare a instrumentelor de lucru

· descrierea şi generalizarea unor procedee, tehnici, relaţii

· utilizarea materialelor auxiliare pentru a demonstra ceva

· identificarea relaţiilor

· utilizarea calculatorului în situaţii corespunzătoare

· atitudinea elevilor faţă de sarcina dată

· concentrarea asupra sarcinii de rezolvat

· implicarea activă în rezolvarea sarcinii

· punerea unor întrebări pertinente profesorului

· completarea / îndeplinirea sarcinii

· revizuirea metodelor utilizate şi a rezultatelor

· comunicarea

· discutarea sarcinii cu profesorul în vederea înţelegerii acesteia

PROIECTUL

Activitatea mai amplă decât investigaţia care începe în clasă prin definirea şi înţelegerea sarcinii (eventual şi prin începerea rezolvării acesteia), se continuă acasă pe parcursul câtorva zile sau săptămâni (timp în care elevul are permanente consultări cu profesorul) şi se încheie tot în clasă, prin prezentarea în faţa colegilor unui raport asupra rezultatelor obţinute şi dacă este cazul, a produsului realizat. Proiectul poate fi individual sau de grup. Titlul / subiectul va fi ales de către profesor sau elevi.
Criteriile de alegere a proiectului. Elevii trebuie:

I. Să aibă un anumit interes pentru subiectul respectiv

II. Să cunoască dinainte unde îşi pot găsi resursele materiale

III. Să fie nerăbdători în a  crea un produs de care să fie mândri

IV. Să nu aleagă subiectul din cărţi vechi sau să urmeze rutina din clasă

Capacităţile / competenţele care se evaluează în timpul realizării proiectului:

· metodele de lucru

· utilizarea corespunzătoare a bibliografiei

· utilizarea corespunzătoare a materialelor şi a echipamentului

· corectitudinea / acurateţea tehnică

· generalizarea problemei

· organizarea ideilor şi materialelor într-un raport

· calitatea prezentării

· acurateţea cifrelor / desenelor, etc

Fazele metodei proiect

Activităţile proiectului pot fi grupate în faze. Paşii care conduc la planificarea proiectului ca strategie de învăţare sunt următorii:
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PROIECTUL reprezintă:

· O sarcină sub formă de problemă pentru elevi, reflectând o activitate din viaţa reală;

· O modalitate de a rezolva o situaţie sau o problemă ce necesită a fi rezolvată;

· O modalitate de lucru în echipă (grupuri de maxim 5 elevi);

· O invitaţie pentru elevi de a identifica nai informaţii, de a integra noi conţinuturi de învăţare;

· O modalitate de poziţionare a elevului în rol de conducător al propriului proces de învăţare (învăţare activă);

· Un mediu de integrare a diferitelor discipline, conţinuturi de învăţare şi abilităţi;

· Un mediu de stimulare a încrederii în sine, de asumare a respo9nsabilităţii şi formării abilităţilor de antreprenoriat şi cetăţenie;

· Un triunghi de aur al educaţiei:

· sistem coerent de obiective de învăţare;

· activităţi de învăţare;

· [image: image101.jpg]


evaluare.

PROIECTUL obligă elevii să dobândească abilităţi (competenţe) cheie, ca de exemplu:

· rezolvarea de probleme;

· comunicarea şi negocierea;

· planificarea şi organizarea,

· lucrul în echipă;

· asigurarea calităţii;

· creativitate;

· responsabilitate;

· utilizare TIC pentru informare şi comunicare.

FIŞA  DE  MONITORIZARE   A  PROGRESULUI  PROIECTULUI

1 .  Numele si prenumele elevului/grupei:…………………………………………………….

2.   Tema proiectului: ……………………………………………………………………………

3.    Data începerii activităţilor la proiect: ……………………………………………………..

4.   Competenţe vizate /implicate în realizarea /execuţia proiectului:

  - …………………………………………………………………………………………………

  - …………………………………………………………………………………………………

  - …………………………………………………………………………………………………

  - …………………………………………………………………………………………………

I. Planul de activitate pentru proiect stabilit de elev/grupă

1. Repartizarea sarcinilor individuale, în cazul în care, activitatea de  proiect se desfăşoară pe grupe.

	Nr. crt.
	Numele şi prenumele elevului
	Activităţi individuale
	Termene de realizare
	Semnătura elevului
	Semnătura profesorului
	Observaţii

	1.
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	

	….
	
	
	
	
	
	


2. Stabilirea planului de redactare a proiectului – suport scris:

- perioada ……………………………………
- revizuit ……………………………………..
- forma finală acceptată de către îndrumător …………………………………………
3. Întâlniri pentru monitorizarea proiectului(cel puţin 5 întâlniri):

	Nr. crt.
	Data
	Observaţii
	Semnătura elevului
	Semnătura profesorului

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	

	…
	
	
	
	


II. Aprecierea calităţii activităţii elevului /grupei

	Nr. crt.
	Criteriul
	DA/NU
	Observaţii

	1.
	Abordarea temei proiectului a fost făcută dintr-o perspectivă personală, elevul demonstrând reflecţie critică.
	
	

	2.
	Realizarea sarcinilor de lucru stabilite prin planul proiectului a fost făcută conform planificării iniţiale.
	
	

	3.
	Activităţile practice întreprinse în cadrul proiectului se raportează adecvat la tema proiectului.
	
	

	4.
	Activităţile practice întreprinse sub supravegherea îndrumătorului de proiect.
	
	

	5.
	Documentarea pentru proiect a fost făcută sub supravegherea îndrumătorului de proiect.
	
	

	6.
	Identificarea bibliografiei necesare redactării părţii scrise a proiectului a fost realizată integral.
	
	

	7.
	Referinţele bibliografice utilizate la redactarea părţii scrise a proiectului au fost prelucrate corespunzător.
	
	

	8.
	Situaţiile problemă cu care s-a confruntat elevul pe parcursul executării proiectului au fost rezolvate cu ajutorul  profesorului.
	
	

	9.
	La realizarea sarcinilor de lucru  din cadrul proiectului elevul a făcut dovada:

- efortului personal,
- originalităţii soluţiilor propuse;
- imaginaţiei în abordarea sarcinii.
	
	

	10.
	Soluţiile găsite de către elev pentru rezolvarea problemelor practice  au o bună transferabilitate in alte contexte practice.
	
	


Profesor îndrumător,                                   Data,
III. Aprecierea calităţii proiectului

	Nr. crt.
	Criteriul
	DA/NU
	Observaţii

	1.
	Proiectul /produsul are validitate în raport de:

· temă;
· scop;
· obiective;
· metodologie abordata.
	
	

	2.
	Proiectul / produsul demonstrează completitudine şi acoperire satisfăcătoare în raport de tema aleasă.
	
	

	3.
	Elaborarea proiectului şi redactarea părţii scrise a proiectului au fost făcute într-un mod consistent  şi  concomitent conform planificării.
	
	

	4.
	Opţiunea elevului pentru utilizarea anumitor resurse este bine justificată şi argumentată în contextul proiectului.
	
	

	5.
	Redactarea părţii scrise a proiectului demonstrează o bună logică şi argumentare a ideilor.
	
	

	6.
	Proiectul/produsul reprezintă, în sine, o soluţie practică personal, cu elemente de originalitate în găsirea soluţiilor.
	
	

	7.
	Proiectul/produsul are aplicabilitate practică şi în afara şcolii.
	
	

	8.
	Realizarea proiectului/produsului a necesitat activarea unui număr semnificativ de unităţi de competenţe, conform S.P.P.-ului pentru calificarea respectivă.
	
	


Profesor  îndrumător,                                                                 Data,
IV. Aprecierea  susţinerii orale a proiectului

	Nr. crt.
	Criteriul
	DA/NU
	Observaţii

	1.
	Comunicarea orală a elevului este clară, coerentă, fluentă.
	
	

	2.
	Prezentarea a fost  structurată echilibrat în raport cu tema proiectului şi cu obiectivele acestuia.
	
	

	3.
	Elevul a demonstra putere de sinteză şi adaptarea prezentării la situaţia de examinare.
	
	

	4.
	Elevul şi-a susţinut punctul de vedere şi opiniile într-un mod personal şi bine argumentat.
	
	

	5.
	Elevul a utilizat în prezentare elemente de grafică, modele, aplicaţii TIC, în scopul accesibilizării informaţiei şi al creşterii atractivităţii prezentării.
	
	


 Profesor,                                                                Data,

PORTOFOLIUL 

Reprezintă o colecţie exhaustivă de informaţii despre progresul şcolar al unui elev, obţinut printr-o varietate de metode şi tehnici de evaluare.

Utilitatea portofoliilor:
· elevii devin parte a sistemului de evaluare şi pot să-şi urmărească, pas cu pas, propriul progres

· elevii şi profesorul pot comunica (oral sau în scris) calităţile, defectele şi ariile de îmbunătăţire a activităţilor

· elevii, profesorii şi părinţii pot avea un dialog concret despre ceea ce elevii pot realiza, atitudinea faţă de o disciplină şi despre progresul care poate fi făcut la acea disciplină în viitor

· factorii de decizie, având la dispoziţie portofoliile elevilor, vor avea o imagine mai bună asupra a ceea ce se petrece în clasă

AUTOEVALUAREA

Reprezintă o metodă care permite elevilor să se autocunoască, să capete încredere în sine şi îi motivează pentru îmbunătăţirea performanţelor şcolare.

Utilitatea autoevaluării:

· întrebări pe care elevii ar trebui să şi le pună:

· Există şi un alt mod (metodă) de a rezolva această sarcină?

· Am rezolvat sarcina suficient de bine?

· Ce ar trebui să fac în pasul următor?

· Ce produs, care mă reprezintă, ar trebui să-l pun în portofoliu?

· condiţii necesare pentru formarea deprinderilor autoevaluative la elevi:

· prezentarea obiectivelor pe care elevii trebuie să le atingă

· încurajarea elevilor în a-şi pune întrebările de mai sus şi a da răspunsul în scris

· încurajarea evaluării în cadrul grupului 

· completarea la sfârşitul unei sarcini importante a unor propoziţii de genul:

· Am învăţat …………

· Am fost surprins de faptul că …………………..

· Am descoperit că ……………………………..

· Am folosit metoda ……………………….. deoarece ………….….

· În realizarea acestei sarcini am întâmpinat următoarele dificultăţi ……………

PROBA PRACTICĂ

Este o activitate prin care se poate evalua capacitatea elevilor de a aplica cunoştinţele în practică, precum şi gradul de stăpânire a priceperilor şi deprinderilor. Criteriile / baremele de evaluare a probelor pot fi pentru aprecierea globală a probelor, pentru calitatea lucrărilor efectuate, pentru modul de organizare a locului de muncă, pentru respectarea normelor de protecţie a muncii.

MATERIALE DE REFERINŢĂ PENTRU ELEVI
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Acest material vă este adresat vouă, dragi elevi ai Ciclului superior al liceului tehnologic – ruta progresivă, voi cei care aţi optat să vă pregătiţi în domeniul INDUSTRIE TEXTILĂ ŞI PIELĂRIE, calificarea TEHNICIAN ÎN INDUSTRIA TEXTILĂ. 

Se propun spre rezolvare activităţi şi exerciţii care urmăresc atingerea criteriilor de performanţă în condiţiile de aplicabilitate descrise in Standardele de Pregătire Profesională. Activităţile prezentate in acest ghid pregătesc elevii in vederea evaluării competenţelor din unităţile de competenţă prin probele de evaluare prevăzute in standarde.
Aceste sarcini constau în 

· activităţi individuale, în perechi, în grup

· activităţi interactive

· activităţi de tip proiect

· rezolvarea de exerciţii şi activităţi practice

· căutarea de informaţii, folosind diferite surse – manuale, reviste de specialitate (Industria textilă, Dialog textil), site-uri de specialitate (www.garnettcontrols.com,  www.mesdan.it,  www.textest.ch, www.wira.com, www.uster.com, www.testometric.co.uk, www.textechno.com).
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COMPETENŢA 24.21.1

ANALIZEAZĂ CALITATEA MATERIILOR PRIME, MATERIILOR AUXILIARE, SEMIFABRICATELOR ŞI PRODUSELOR FINITE ÎN LABORATOR
COMPETENŢA 24.3.1

CREEAZĂ ŞI MENŢINE RELAŢII PROFESIONALE
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FIŞĂ DE LUCRU
În atelierul şcoală urmează a se prelucra ţesături şi tricoturi.
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Acestea trebuie să îndeplinească anumite cerinţe de fineţe, torsiune, grosime, rezistenţă, etc.

Colectivul clasei se împarte în grupe după criterii stabilite de profesor.

În fiecare grupă se va desemna: un lider (raportor) şi un secretar (va nota rezultatele obţinute).

Profesorul va distribui câte o fişă de lucru în care este trecută aparatura specifică din laborator şi câte o mostră de ţesătură sau tricot.  
Membrii grupului citesc lista de aparate. Pe baza cunoştinţelor şi a competenţelor practice dobândite discută şi cad de acord asupra caracteristicilor determinate de fiecare aparat/instrument. Membrii grupului stabilesc ce aparate/instrumente le sunt necesare pentru determinarea caracteristicilor specifice mostrei primite.

Identifică aparatura necesară din laborator şi bifează în mod corespunzător în fişa de lucru.

Secretarul grupului notează rezultatele obţinute în urma determinării caracteristicii urmărite. 

	Nr. crt.
	Aparate şi instrumente din laborator
	Caracteristica determinată
	Aparatură necesară

	1.
	Balanţa de fineţe
	
	(

	2.
	Torsiometru
	
	(

	3.
	Vârtelniţă
	
	(

	4.
	Dinamometru
	
	(

	5.
	Micrometru
	
	(

	6.
	Fibrometru
	
	(

	7.
	Balanţa electronică
	
	(

	8.
	Lupa textilă
	
	(

	9.
	Permeametru 
	
	(


Timp de lucru: 20 minute
Liderul grupei comunică rezultatul întregului colectiv comparând rezultatele obţinute cu cele prezentate pe folie de profesor.

(Sarcină facultativă. Vizualizaţi tipuri de maşini de tricotat rectilinii, accesând următoarele site-uri:

www.garnettcontrols.com,  www.mesdan.it,  www.wira.com, 
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Clasa de elevi se împarte în grupe de lucru. În fiecare grupă se va stabili un lider. Fiecare elev din grupă va primi câte o mostră de tricot cu aceeaşi structură, realizată din fire cu aceleaşi caracteristici.

Fiecare elev din grupă va completa fişa de lucru alăturată urmând paşii:

1. Selectarea ustensilelor necesare din laborator.

2. Realizarea practică a determinărilor.

a. Desime 

	Mostra
	Desime pe orizontală, Do
	Desime pe verticală, Dv

	
	Do1
	Do2
	Do3
	Do4
	Do5
	Domed
	Dv1
	Dv2
	Dv3
	Dv4
	Dv5
	Dvmed

	1.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(




b. Lungime de fir într-un ochi de tricot

	Mostra
	Lungime de fir dintr-un ochi de tricot l(m)
	lmed

	
	l1
	l2
	l3
	l4
	l5
	

	1.
	(
	(
	(
	(
	(
	(


3. Completarea coloanei din fişa de lucru cu valorile obţinute.
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	Parametri de structură 
	Rezultate finale

	
	Desimea pe orizontală
	(

	
	Desimea pe verticală
	(

	
	Lungimea firului din ochi
	(


După completare, membrii grupului vor discuta şi compara rezultatele obţinute şi vor evalua opiniile în grup.
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Rezultatele vor fi comunicare clasei de către lider şi comparate cu cele prezentate de profesor.

Timp de lucru: 30 minute
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PROIECT
La atelierul şcolii s-a primit o comandă de confecţionare unui lot de 50 de fuste pentru femei, destinate sezonului cald.

În magazia de materii prime a şcolii se găsesc mai multe tipuri de ţesături.
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Elevii clasei a XIII-a SAM au sarcina de a selecta materialele adecvate destinaţiei solicitate, pe baza analizelor de laborator studiate la orele instruire teoretică şi laborator tehnologic.

Paşi de urmat

1. Informare

Căutarea informaţiilor din:

· standarde, specificaţii de referinţă;

· fişa de constatare a calităţii ţesăturii.

2. Planificare

· constituirea grupelor de lucru;

· alegerea caracteristicilor pe  care le va urmări fiecare grupă;

· stabilirea de sarcini şi termene.

3. Decizia

· elevii cu ajutorul profesorului îşi selectează informaţiile şi elaborează planul de lucru.

4. Implementare

Elevii sortează mostre din materialul utilizat la confecţionarea produselor:

· îşi pregătesc aparatura necesară;

· stabilesc numărul de probe;

· efectuează analizele.

	Mostra
	Desime urzeală, Du
	Desime bătătură, Db

	
	Du1
	Du2
	Du3
	Du4
	Du5
	Dumed
	Db1
	Db2
	Db3
	Db4
	Db5
	Dbmed

	1.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	2.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	3.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	4.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	5.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	6.
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	(


	Mostra
	Grosime ţesătură, g [mm]
	gmed

	
	g1
	g2
	g3
	g4
	g5
	

	1.
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	2.
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	3.
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	4.
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	5.
	(
	(
	(
	(
	(
	(

	6.
	(
	(
	(
	(
	(
	(


5. Controlul

· Elevii îşi autoevaluează rezultatele muncii.

6. Evaluarea

· Elevii şi profesorul evaluează în comun procesul şi rezultatele obţinute pe parcursul derulării proiectului.

· Interpretarea rezultatelor grupelor.

· Feed-back.

Timp de lucru: 2 săptămâni.

COMPETENŢA 24.21.2

REALIZEAZĂ CONTROLUL DE CALITATE A PROCESULUI TEHNOLOGIC

COMPETENŢA 24.3.1

CREEAZĂ ŞI MENŢINE RELAŢII PROFESIONALE
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(   FIŞĂ DE LUCRU
EFECTUAREA CONTROLULUI DE CALITATE A PROCESULUI TEHNOLOGIC

Încercuiţi literele corespunzătoare răspunsului corect:

1. Obiectul supus controlului este:





1 p

a. produsul (bobină, tricot, produs confecţionat);

b. specificaţiile (proiectarea);

c. procesul (operaţia, faza, bobinare, tricotare, prelucrarea detaliilor);

d. numai produsul.

2. Controlul se aplică în etapa de:





1 p

a. pregătire a fabricaţiei (ante-proces);

b. în timpul procesului (operaţie, faza);

c. după proces (post-proces);

d. uneori numai după proces.

3. Mijloacele cu care se efectuează controlul:



1 p

a. vizual;

b. cu dispozitiv de control;

c. cu aparate de control;

d. numai vizual.

4. Controlul este efectuat de către:





1 p

a. muncitor;

b. operator CTC;

c. tehnician;

d. persoana care cumpără produsul.

5. Cum se aplică controlul?






1 p

a. continuu;

b. planificat (periodic);

c. după caz (condiţionat),

d. arareori.

6. Se controlează:








1 p

a. tot lotul (100%);

b. prin sondaj;

c. două produse;

d. un singur produs.

7. Unde se aplică controlul?






1 p

a. în laboratoare;

b. în hala de producţie;

c. în spaţii special amenajate;

d. în magazin.

8. Cum se face evaluarea caracteristicilor?




1 p

a. prin măsurare;

b. atributiv;

c. prin observare;

d. distributiv.

9. În ce mod se prelucrează datele?





1 p

a. empiric (rezultatele nu pot fi generalizate);

b. statistic (rezultatele pot fi generalizate);

c. prin extragerea rădăcinii pătrate;

d. prin analiză directă.

10. Care este obiectivul operaţiei de control?




1 p

a. de corecţie;

b. de constatare;

c. de prevenire;

d. de perpetuare.

Timp de lucru: 45 minute.

Pentru verificare confruntaţi răspunsurile cu cele prezentate pe profesor pe folie!
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FIŞĂ DE LUCRU

Tema exerciţiului: JOCUL DE ROL


Pentru această activitate trebuie să jucaţi un rol în cadrul unei situaţii imaginare. Acest procedeu vă ajută să vă descurcaţi într-o situaţie dată şi să aflaţi opiniile celorlalţi.

Acesta este rolul pentru elevul 1.

Urmăreşte desfăşurarea activităţii elevului 2 conform fişei de lucru.
	Nr.crt.
	Reperul verificat dimensional
	Imagini
	Observaţii

	1. 
	Măsoară lăţimea gulerului
	[image: image57.jpg]



	(

	2. 
	Verifică corespondenţa dimensională a colţurilor gulerului
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	(

	3. 
	Măsoară lăţimea mânecii pe linia de terminaţie
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	(


	Nr. crt.
	Reperul verificat dimensional
	Imagini
	Observaţii

	4. 
	Măsoară lungimea mânecii
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	(

	5. 
	Măsoară lungimea liniei umărului
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	(

	6. 
	Măsoară lăţimea produsului pe linia de profunzime
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	(

	7. 
	Măsoară produsul pe linia de mijloc a spatelui 
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	(

	8. 
	Măsoară produsul pe linia de terminaţie
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	(


Completează o fişă de observare a elevului 2 după modelul:

	                    FIŞA DE OBSERVARE                                         (
Observatori!

Sarcina dumneavoastră este de a observa jocul de roluri şi de a oferi apoi feed-back participanţilor şi grupului.

Urmărind desfăşurarea activităţii, răspundeţi la următoarele întrebări:











DA

NU

1. Limbajul trupului a fost adecvat?




[image: image65]
2. A utilizat limbajul tehnic de specialitate?



[image: image66]
3. A manifestat iritabilitate în timpul lucrului?


[image: image67]

4. A existat echilibru între vorbire, ascultare şi execuţie?
[image: image68]

5. A verificat conform normelor de calitate precizate?

[image: image69]

6. A respectat regulile de protecţie a muncii? 


[image: image70]


Acesta este rolul pentru elevul 2

Imaginaţi-vă că sunteţi la locul de muncă şi ocupaţi poziţia de controlor tehnic de calitate într-o secţie de confecţionare a produselor din ţesături. Sarcina de lucru este aceea de a efectua controlul de calitate final al unei bluze pentru femei. 
În rolul de controlor de calitate trebuie să: 
1. efectuezi controlul tehnic de calitate final;
2. compari valorile obţinute cu cele din fişa tehnică a produsului,

3. notezi în caietul personal eventualele abateri şi defecte constatate.

Elevii schimbă rolurile între ei şi efectuează controlului tehnic de calitate la un produs cu sprijin pe linia taliei.

Timp de lucru: 100 minute

[image: image71]
PROIECT
Pe una din unităţile de lucru din atelierul şcoală se confecţionează cămăşi bărbăteşti. 

[image: image104.jpg]


La operaţia de montare a gulerului s-a constatat că acesta nu corespunde din punct de vedere dimensional. Pentru a evita confecţionarea unor produse necorespunzătoare, elevii clasei a XIII-a SAM au sarcina de a găsi cauza care a generat defectul.

Paşi de urmat:

1. Informare

Elevii îşi colectează informaţiile din:

· specificaţii:

· verificarea tiparelor produsului;

· verificarea şabloanelor produsului;

· de la muncitorul care execută operaţia de montare a gulerului, cu problemele întâmpinate;

· de pe fluxul tehnologic:

· verificarea operaţiei de şablonare;

· verificarea operaţiei de croire;

· verificarea operaţiei de termocolare;

· verificarea operaţiei de prelucrare a gulerului.

2. Planificare

Elevii îşi pregătesc planul de acţiune prin:

· constituirea grupelor de lucru;

· alegerea etapelor din procesul tehnologic pe care le vor urmări şi verifica;

· stabilesc sarcini şi termene.

3. Decizia

Elevii, cu ajutorul profesorului, îşi selectează informaţiile şi elaborează planul de lucru.

Profesorul pregăteşte teste în scopul de a dovedi dacă elevii cunosc condiţiile tehnice care trebuie respectate la toate etapele din fluxul tehnologic de realizare a cămăşii.

4. Implementarea

Elevii îşi urmează sarcinile independent prin:

· controlul de calitate a operaţiilor de şablonare a: spatelui, pieptului, gulerului

· controlul de calitate a operaţiei de croire a gulerului

· controlul de calitate a operaţiei de termocolare a gulerului

· controlul de calitate a operaţiei de asamblare a piepţilor cu spatele

· controlul de calitate a operaţiei de prelucrare a gulerului;

· prezentarea în scris a rezultatelor obţinute.

5. Controlul

Elevii îşi evaluează ei înşişi rezultatul muncii:

· compară rezultatele între ei şi cu valorile din Norma Internă.

6. Evaluare

Elevii şi profesorul evaluează în comun procesul şi rezultatele obţinute:

· completează fişele de observaţie;

· remediază defecţiunea.

Timp de lucru: o săptămână

COMPETENŢA 24.21.3

COOPEREAZĂ PENTRU ÎMBUNĂTĂŢIREA CALITĂŢII SEMIFABRICATELOR ŞI PRODUSELOR FINITE

COMPETENŢA 24.3.2

GESTIONEAZĂ CONFLICTE


[image: image72]
ACTIVITATE PRACTICĂ
Pentru această activitate colectivul clasei se împarte în grupuri de câte 4 elevi, cu stiluri diferite de învăţare.

Profesorul pune la dispoziţia grupelor de lucru bobine cu fire pentru tricotare.  

[image: image105.jpg]


Prin controlul bobinelor se evaluează în mod indirect calitatea procesului de preparaţie.

Aspectul necorespunzător (bobine cu fire căzute la capete, cu noduri mari, cu densitate diferită de cea impusă,  deteriorate etc.) al formatelor permit stabilirea cauzelor generatoare şi a unor acţiuni corective.

[image: image106.jpg]



În cadrul grupei sarcinile se distribuie astfel:

· Elevul 1 identifică tipurile de defecte;

· Elevul 2 stabileşte cauzele producerii defectelor întocmind o fişă;

· Elevul 3 precizează în scris modul de remediere a defectelor respective;

· Elevul 4 alocă sarcini personalului responsabil.

Rolurile se schimbă între elevi până la epuizarea tuturor bobinelor cu defecte.

În final, observaţiile făcute de elevii din grupă se reunesc într-o fişă după modelul de mai jos şi se compară cu fişa prezentată de profesor.

	Nr. crt.
	Deficienţe
	Personal responsabil
	Modul de remediere

	1. 
	(
	(
	(

	2. 
	(
	(
	(

	3. 
	(
	(
	(

	4. 
	(
	(
	(

	5. 
	(
	(
	(


Timp de lucru: 60 minute.
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ACTIVITATE PRACTICĂ

Pentru această activitate colectivul clasei se împarte în grupe de câte 2 elevi, care primesc ca temă de lucru ‚‚Întocmirea unui raport de calitate pentru  un produs de îmbrăcăminte care este pe fluxul de fabricaţie’’.

[image: image74.jpg]
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Fiecare grupă de elevi verifică calitatea operaţiilor corespunzătoare unei etape a procesului tehnologic de confecţionare (prelucrarea detaliilor, asamblarea detaliilor, finisarea produsului).

În cadrul fiecărei grupe sarcinile vor fi distribuite astfel:

· Elevul 1 efectuează controlul propriu-zis;

· Elevul 2 notează eventualele defecte sau neconformităţi;

Pentru formarea unei imagini de ansamblu asupra calităţii procesului tehnologic de confecţionare, fiecare grupă va completa următorul tabel:

	Nr. crt.
	Denumirea etapei şi a operaţiilor verificate
	Personal responsabil 
	Modalităţi de remediere

	1.
	(
	(
	(

	2.
	(
	(
	(

	3.
	(
	(
	(

	…
	(
	(
	(


Rezultatul controlului va fi prezentat şi analizat în faţa clasei.

Rolurile elevilor dintr-o grupă se schimbă între ei astfel încât fiecare dintre ei să treacă prin cele două ipostaze.

Timp de lucru: 240 minute
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COMPETENŢA 24.21.4

REALIZEAZĂ CONTROLUL STATISTIC

COMPETENŢA 24.3.3

GESTIONEAZĂ AŞTEPTĂRILE FACTORILOR INTERESAŢI


[image: image77]
FIŞĂ DE LUCRU
ÎNREGISTREAZĂ REZULTATELE CONTROLULUI DE CALITATE

Marcaţi cu semnul ‘’X’’ căsuţa corespunzătoare tipului neconformităţii întâlnite la controlul produselor finalizate din punct de vedere tehnologic.

ELEMENTE VERIFICATE LA CONTROLUL PRODUSULUI FINIT
	Neconformităţi întâlnite la controlul produselor finalizate din punct de vedere tehnologic
	Tipul neconformităţii

	
	critic
	major
	minor

	Neconformităţi generate de aspectul produsului

	Produse neconforme cu mostra avizată; ex: culoare necorespunzătoare, tighele lipsă sau în plus
	
	
	

	Pungile de buzunar sunt prea scurte
	
	
	

	Ambalarea este necorespunzătoare; ex: sunt folosite umeraşe neconforme cu documentaţia
	
	
	

	Produsele sunt şifonate, cu luciu sau arse
	
	
	

	Produsele sunt pătate sau mede
	
	
	

	Neconformităţi generate de etichetare

	Etichetele utilizate nu sunt cele corecte (aparţin altei firme sau altui lot)
	
	
	

	Informaţiile inscripţionate pe etichetă sunt parţial ilizibile
	
	
	

	Etichetele sunt incorecte poziţionate
	
	
	

	Preţul este parţial vizibil
	
	
	

	Neconformităţi şi defecte generate de materialele auxiliare

	Nasturii sunt incompleţi sau cusuţi insuficient
	
	
	

	Materialele auxiliare sunt ruginite, uzate sau defecte
	
	
	

	Accesoriile sunt neconforme cu specificaţiile
	
	
	

	Accesoriile sunt poziţionate incorect pe produs sau lipsesc
	
	
	

	Fermoarele sunt aplicate incorect sau sunt defecte
	
	
	


	Neconformităţi întâlnite la controlul produselor finalizate din punct de vedere tehnologic
	Tipul neconformităţii

	
	critic
	major
	minor

	Fermoarele nu se deschid cu uşurinţă
	
	
	

	Defecte datorate confecţionării produsului

	Fragmente de ace, capse metalice sau ace cu gămălie înglobate în produsul finit
	
	
	

	Asamblarea incompletă a reperelor
	
	
	

	Cusături tensionate, încreţite, lungime variabilă a pasului
	
	
	

	Cusături ascunse executate incorect (vizibil)
	
	
	

	Terminaţii inegale sau descusute
	
	
	

	Nepotrivirea carourilor sau dungilor 
	
	
	

	Căptuşeala vizibilă pe faţa produsului (şliţ, buzunare)
	
	
	

	Pense, gulere, revere, buzunare asimetrice sau cu formă necorespunzătoare
	
	
	

	Aplicarea incorectă a fermoarelor, bizeţilor, căptuşelii, mânecilor, a nasturilor şi/sau a butonilor.
	
	
	

	Dimensiuni ale butonierelor şi nasturilor neconforme cu specificaţiile 
	
	
	

	Inegalitatea dimensiunilor reperelor simetrice
	
	
	

	Defecte de ţesătură: găuri, fire îngroşate, diferenţa de nuanţă
	
	
	

	Inserţie vizibilă pe dos sub fermoare, bizeţi etc.
	
	
	

	Dimensiunile produsului nu se încadrează în toleranţe
	
	
	

	Materialele neţesute sunt de nuanţă necorespunzătoare
	
	
	

	Materialele  nu sunt termolipite corect
	
	
	


Timp de lucru: 45 minute
Pentru verificare confruntaţi răspunsurile cu cele prezentate de profesor pe folie!

[image: image78]
PROIECT
[image: image109.jpg]


În cadrul orelor de laborator tehnologic, elevii clasei a XIII-a SAM primesc ca sarcină de lucru „Realizarea controlului statistic al calităţii pentru un lot de produse vestimentare”.

Paşi de urmat:

1. Informare

Elevii îşi colectează informaţiile din:

· cărţi de specialitate, rapoarte de calitate a materiei prime, a procesului şi a produsului finit;
· registre de evidenţă statistică ;

· Standarde şi Norme Interne

2. Planificare

Elevii îşi pregătesc planul de acţiune prin:

· Realizarea controlului şi centralizarea datelor;

· stabilesc termene.

3. Decizia

Elevii, cu ajutorul profesorului, îşi selectează informaţiile şi elaborează planul de lucru.

Profesorul pregăteşte teste cu scopul de a dovedi dacă elevii cunosc tipurile de neconformităţi neadmise.

4. Implementarea

Elevii îşi urmează sarcinile independent prin:

· controlul de calitate a produselor confecţionate;
· centralizarea valorilor determinate;

· reprezentarea grafică a distribuţiei a tipului de defecte şi a numărului acestora pe lotul de produse verificat;

· propune măsuri de remediere.

5. Controlul

Elevii îşi autoevaluează rezultatul muncii.
Profesorul îşi asumă rolul de persoană suport şi de sfătuitor.

6. Evaluare

Profesorul şi elevii au o discuţie finală în care se comentează rezultatele obţinute.
Rolul profesorului este de ai conduce pe elevi la feed-back, să-i facă să înţeleagă  greşelile făcute, eficienţa muncii şi experienţa câştigată în activitatea de control statistic al calităţii.

Timp de lucru: o săptămână

SOLUŢII ŞI SUGESTII METODOLOGICE
[image: image110.jpg]2006 6 2





REZOLVAREA ACTIVITĂŢII  NR. 1







Sugestii metodologice
Această activitate se desfăşoară prin împărţirea elevilor clasei într-un număr de grupe. Fiecare grupă va stabili caracteristica determinată de fiecare aparat/instrument şi va identifica aparatura necesară determinării caracteristicilor solicitate de mostra primită.
	Nr. crt.
	Aparate şi instrumente din laborator
	Caracteristica determinată
	Aparatură necesară

	1.
	Balanţa de fineţe
	Fineţea firelor textile.
	

	2.
	Torsiometru
	Tosiunea.
	

	3.
	Vârtelniţă
	Lungimea jurubiţei (pentru determinarea fineţii).
	

	4.
	Dinamometru
	Rezistenţa la rupere (forţă de rupere, alungire la rupere).
	

	5.
	Micrometru
	Grosimea.
	

	6.
	Fibrometru
	Diametrul fibrelor textile.
	

	7.
	Balanţa electronică
	Masa.
	

	8.
	Lupa textilă
	Desime.
	

	9.
	Permeametru 
	Permeabilitate la aer.
	


Se va crea un nivel de interacţiune şi cooperare într-o atmosferă familială. În această activitate accentul va cădea pe discuţie ca un instrument folosit în îndeplinirea sarcinii.

Astfel, se cultivă autodisciplina, încrederea în sine, cooperarea şi abilităţile de LIDER.

Membrii grupului vor demonstra că sunt capabili să creeze şi să menţină relaţii profesionale.
REZOLVAREA ACTIVITĂŢII  NR. 2







Sugestii metodologice

În cadrul acestei activităţi elevii vor avea numeroase ocazii de a pune întrebări şi de a primi răspunsuri, fiind stimulate discuţiile în cadrul grupei.
Elevii cu stil de învăţare practic se vor simţi în largul lor şi vor avea încredere în această strategie.

Instrucţiunile oferite de profesor vor garanta obţinerea unor rezultate corecte.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 3







Sugestii metodologice


Proiectul este o activitate mai amplă care începe în clasă prin definirea şi înţelegerea sarcinilor şi se continuă acasă pe parcursul câtorva zile sau săptămâni (timp în care elevii au permanente consultări cu profesorul) şi se încheie tot în clasă prin prezentarea în faţa colegilor a rezultatelor.

Proiectul poate fi individual sau de grup.

Proiectul reprezintă, de asemenea, o metodă de stimulare a încrederii în sine, de asumare a responsabilităţii şi formare a abilităţilor a antreprenoriat.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 4







1 – a, b, c; 2 – a, b, c; 3 – a, b, c; 4 – a, b, c; 5 – a, b, c; 6 – a, b; 7 – a, b, c; 8 – a, b;     9 – a, b, c; 10 – a, b, c.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII  NR. 5








Sugestii metodologice

Această activitate practică le permite elevilor să-şi asume roluri de controlor tehnic de calitate şi observator. Elevii se familiarizează cu cerinţele de calitate ale produselor de îmbrăcăminte şi cu modul de verificare a acestora. 
Jocul de rol este util şi pentru dezvoltarea abilităţilor legate de relaţii interpersonale.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 6








Sugestii metodologice

Proiectul este o modalitate de poziţionare a elevului în rol de conducător al propriului proces de învăţare (învăţare activă)
REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 7








	Nr. crt.
	Deficienţe
	Personal responsabil
	Modul de remediere

	1. 
	Bobine care agaţă fire
	Lucrătorul de la maşina de bobinat
	· Formatele defecte trebuie îndepărtate

	2. 
	Bobine cu fire căzute la capete
	Lucrătorul de la maşina de bobinat
	· Se verifică tamburul şănţuit (la antrenarea bobinei prin fricţiune);

· Se verifică conducătorul de fir (la antrenarea prin axul bobinei).

	3. 
	Bobine cu noduri mari
	Echipa de întreţinere
	· Se  verifică reglarea dispozitivelor de curăţire.

	4. 
	Bobine cu densitate diferită de cea impusă
	Echipa de întreţinere
	· Se verifică viteza şi tensiunea de înfăşurare

	5. 
	Bobine deteriorate
	Maistrul
	· Se verifică modul de manipulare, transport şi depozitare.


Sugestii metodologice

Prin această activitate elevii vor dobândi şi consolida abilităţile de controlor tehnic de calitate.
Elevii cu stil de învăţare vizual se vor simţi în largul lor, vor avea încredere în această strategie şi vor identifica cu uşurinţă defectele bobinelor.

Elevii cu stil de învăţare auditiv vor fi încurajaţi să pună întrebări şi să discute despre această activitate, iar elevii cu stil de învăţare practic vor da soluţii cu privire la modul de remediere a deficienţelor constatate.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 8








Sugestii metodologice

Elaborarea raportului presupune cunoaşterea operaţiilor fiecărei etape din procesul tehnologic de confecţionare a produsului şi normele de calitate care trebuie îndeplinite

Este necesară respectarea metodei de lucru şi utilizarea limbajului specific de specialitate.

Prezentarea raportului în faţa clasei le oferă elevilor siguranţă de sine şi încredere în capacitatea lor de a vorbi în faţa unui grup.

Elevii vor învăţa că organizarea eficientă a ideilor şi a materialului reprezintă o abilitate pe care o pot transfera şi folosi în multe situaţii.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 9








	Neconformităţi întâlnite la controlul produselor finalizate din punct de vedere tehnologic
	Tipul neconformităţii

	
	critic
	major
	minor

	Neconformităţi generate de aspectul produsului

	Produse neconforme cu mostra avizată; ex: culoare necorespunzătoare, tighele lipsă sau în plus
	X
	
	

	Pungile de buzunar sunt prea scurte
	
	X
	

	Ambalarea este necorespunzătoare; ex: sunt folosite umeraşe neconforme cu documentaţia
	
	X
	

	Produsele sunt şifonate, cu luciu sau arse
	X
	X
	

	Produsele sunt pătate sau mede
	X
	
	

	Neconformităţi generate de etichetare

	Etichetele utilizate nu sunt cele corecte (aparţin altei firme sau altui lot)
	X
	
	

	Informaţiile inscripţionate pe etichetă sunt parţial ilizibile
	
	X
	

	Etichetele sunt incorecte poziţionate
	
	X
	

	Preţul este parţial vizibil
	
	X
	

	Neconformităţi şi defecte generate de materialele auxiliare

	Nasturii sunt incompleţi sau cusuţi insuficient
	
	X
	

	Materialele auxiliare sunt ruginite, uzate sau defecte
	X
	
	

	Accesoriile sunt neconforme cu specificaţiile
	
	X
	

	Accesoriile sunt poziţionate incorect pe produs sau lipsesc
	X
	
	

	Fermoarele sunt aplicate incorect sau sunt defecte
	X
	
	

	Fermoarele nu se deschid cu uşurinţă
	
	X
	

	Defecte datorate confecţionării produsului

	Fragmente de ace, capse metalice sau ace cu gămălie înglobate în produsul finit
	X
	
	

	Asamblarea incompletă a reperelor
	X
	
	

	Cusături tensionate, încreţite, lungime variabilă a pasului
	
	X
	

	Cusături ascunse executate incorect (vizibil)
	
	X
	

	Terminaţii inegale sau descusute
	
	X
	

	Nepotrivirea carourilor sau dungilor 
	
	X
	

	Căptuşeala vizibilă pe faţa produsului (şliţ, buzunare)
	
	X
	

	Pense, gulere, revere, buzunare asimetrice sau cu formă necorespunzătoare
	X
	
	

	Aplicarea incorectă a fermoarelor, bizeţilor, căptuşelii, mânecilor, a nasturilor şi/sau a butonilor
	
	X
	

	Dimensiuni ale butonierelor şi nasturilor neconforme cu specificaţiile 
	X
	
	

	Inegalitatea dimensiunilor reperelor simetrice
	
	X
	

	Defecte de ţesătură: găuri, fire îngroşate, diferenţa de nuanţă
	X
	
	

	Inserţie vizibilă pe dos sub fermoare, bizeţi etc.
	
	X
	

	Dimensiunile produsului nu se încadrează în toleranţe
	X
	
	

	Materialele neţesute sunt de nuanţă necorespunzătoare
	
	X
	

	Materialele  nu sunt termolipite corect
	
	X
	


Sugestii metodologice

Această activitate îi familiarizează pe elevi cu încadrarea tipurilor de neconformităţi.

REZOLVAREA ACTIVITĂŢII NR. 10



  

Sugestii metodologice

Această activitate îi ajută pe elevi să înregistreze rezultatele controalelor de calitate, să centralizeze valorile determinate şi să pună în evidenţă cu ajutorul graficelor distribuţia unor tipuri de defecte la un lot de produse.
Este o invitaţie pentru elevi de a identifica noi informaţii şi de integra noi conţinuturi de învăţare.
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CUPRINS





Auxiliarul nu acoperă toate cerinţele din


Standardul de Pregătire Profesională.


Pentru obţinerea Certificatului nivel III este necesară


validarea integrală a competenţelor.








Instrument de evaluare





FOARTE IMPORTANT!


Citiţi cu atenţie sarcina de lucru înainte de a trece la rezovarea ei!


Înainte de a începe lucrul, asiguraţi-vă că dispuneţi de toate materialele necesare!


Dacă întâmpinaţi greutăţi în înţelegerea sau rezolvarea sarcinii de lucru, consultaţi-vă cu profesorul vostru!


Profesorul va analiza exerciţiile pe care le-aţi rezolvat şi activităţile pe care le-aţi desfăşurat şi va evalua progresul realizat de fiecare în parte!





Metodă de învăţare





PROIECTUL





(3) – Capac





(1) – Mostra de fibre





Exemplu de raport de calitate pentru un produs de îmbrăcăminte confecţionat





DEFECTE GENERATE DE NERESPECTAREA SPECIFICAŢIILOR LA CROIRE


NR. CRT.�
CAUZE�
REMEDIERI�
PERSONAL RESPONSABIL�
�
1.�
�
�
�
�
2.�
�
�
�
�
…�
�
�
�
�
n.�
�
�
�
�



DEFECTE GENERATE DE NERESPECTAREA SPECIFICAŢIILOR


 LA TERMOLIPIRE


NR. CRT.�
CAUZE�
REMEDIERI�
PERSONAL RESPONSABIL�
�
1.�
�
�
�
�
2.�
�
�
�
�
…�
�
�
�
�
n.�
�
�
�
�



DEFECTE GENERATE DE NERESPECTAREA SPECIFICAŢIILOR LA PRELUCRAREA REPERELOR ŞI ASAMBLAREA PRODUSELOR


NR. CRT.�
CAUZE�
REMEDIERI�
PERSONAL RESPONSABIL�
�
1.�
�
�
�
�
2.�
�
�
�
�
…�
�
�
�
�
n.�
�
�
�
�



DEFECTE GENERATE DE NERESPECTAREA SPECIFICAŢIILOR


 LA FINISAREA PRODUSELOR


NR. CRT.�
CAUZE�
REMEDIERI�
PERSONAL RESPONSABIL�
�
1.�
�
�
�
�
2.�
�
�
�
�
…�
�
�
�
�
n.�
�
�
�
�






(2) – Incintă





(3) – Display





Aceste diagrame permit: 


identificarea fazelor;


identificarea locurilor de muncă la care se realizează neconformităţi  şi defecte. 





(1) – Mostra de material





(2) – Talere





(1) – Display pentru  programarea dinamometrului şi afişarea rezultatelor





Exemple de defecte minore: 


defecte care nu influenţează disponibilitatea produsului – defecte de ţesătură minore, asimetrii mici, devieri ale liniilor de coasere în limitele toleranţelor.





Exemple de defecte critice: 


produse ce prezintă defecte de execuţie grave (asamblarea accidentală a unor repere ce nu aparţin aceluiaşi produs);


asimetrii evidente;


instabilitate dimensională;


defecte de ţesătură critice (găuri, blende, cuiburi, biezări);


elemente de produs cu nuanţe diferite;


incompatibilitate între caracteristicile materialelor la produsele multistrat (inserţii incompatibile cu materialul de bază);


defecte de finisare (luciu, virarea colorantului la culori deschise/închise) etc.





Exemple de defecte majore: 


produse cu defecte de execuţie dificil remediabile;


defecte de ţesătură poziţionate pe elemente ce se pot înlocui;


pete datorate mânuirilor şi transportului necorespunzător;


accesorii neconforme cu specificaţiile etc.





Subclasa B – mai puţin grave 


defecte critice;


defecte majore;


defecte minore.





(2) – Gura de 


      absorbţie





Subclasa A – grave 


defecte critice;


defecte majore;


defecte minore.





Conform standardelor ISO, defectele se împart în 3 clase:


critice;


majore;


minore,





Neconformităţi neadmise generate de execuţia necorespunzătoare conform standardului românesc


Nr. crt.�
Denumirea neconformităţii�
�
1.�
Diferenţă de nuanţă între repere, precum şi între nasturii mari şi mici, mai mari de un ton pe scara de gri.�
�
2.�
Poziţionarea incorectă a butonierelor.�
�
3.�
Termolipire incorectă.�
�
4.�
Luciu, porţiuni pârlite, decolorate sau pătate.�
�
5.�
Împerecheri greşite.�
�
6.�
Repere (gulere, buzunare, clape, bizet) montate necorespunzător.�
�
7.�
Cusături cu defecte nereparate sau cusături înşirate, desfăcute sau încreţite.�
�
8.�
Butoniere nefestonate, festonate incomplet sau netăiate.�
�
9.�
Deformări ale produselor din cauza aplicării defectuoase a căptuşelii.�
�
10.�
Cheiţe destrămate sau lipsă.�
�
11.�
Nasturi lipsă sau poziţionaţi incorect.�
�
12.�
Perniţe lipsă sau montate incorect.�
�
13.�
Abateri de confecţionare peste limitele prevăzute în standarde.�
�






Neconformităţi neadmise datorate materiei prime şi auxiliare


Nr. crt.�
Denumirea neconformităţii�
�
1.�
Abateri ale materiilor prime alese de standardele sortate pe clase ale ţesăturilor:


- defecte locale de tipul 1; când acestea se găsesc pe faţa de guler sau pe rever;


- defecte locale de tipul 2, când acestea se găsesc pe părţile vizibile (faţa produsului şi faţa de mânecă).�
�
2.�
Abateri ale materiei prime sau a celor auxiliare faţă de mostra avizată.�
�
3.�
Garnituri sau repere secundare de alte mărimi, forme şi nuanţe decât cele prevăzute pe mostra etalon.�
�






Pot fi definite  trei tipuri distincte de calitate:





Calitatea proiectării care reprezintă gradul în care se realizează corespondenţă între caracteristicile de calitate cerute pe piaţa de desfacere şi caracteristicile de calitate ale procesului de producţie. Controlul proiectării se referă la documentaţia specifică acestei etape (schiţe de produse, fişe de mostrare, fişe tehnice de produs, fişe tehnologice de produs).





Calitatea procesului reprezintă gradul de corespondenţă dintre caracteristicile procesului de producţie obţinut. Acest tip de calitate este determinat de nivelul tehnic al utilajelor, modul de organizare, gradul de calificare şi competenţă profesională a personalului implicat.








Calitatea produsului reprezintă gradul în care se realizează corespondenţa între caracteristicile produsului realizat într-un proces tehnologic şi caracteristicile cerute de piaţa de desfacere. Acest tip de calitate reflectă gradul de adaptare a produsului la cerinţele impuse de o anumită piaţă de desfacere.





Pentru un produs confecţionat cu o suprafaţă de 4 m2, standardul admite următoarele abateri:


Tipul produsului�
Numărul maxim de abateri�
�
�
Generate de execuţia defectuoasă�
Generate de materia primă�
�
Produs de îmbrăcăminte�
2�
3�
�
Lenjerie de pat�
3�
6�
�






Definiţia calităţii relevă următoarele:





nu este exprimată printr-o caracteristică ci printr-un ansamblu de caracteristici;





este strâns legată de satisfacerea cerinţelor beneficiarilor;





cerinţele pot fi atât exprimate şi deci posibil de înscris în specificaţii, cât şi implicite (naturale, fireşti) dificil de înscris în specificaţii.





Calitatea se defineşte ca fiind ansamblul caracteristicilor unei entităţi care îi conferă acestuia aptitudinea de a satisface cerinţele exprimate sau implicite.





(5) – Afişaj electronic





(4) – Capac





(3) – Platan interior





(2) – Mostra de material





(1) – Balanţa electronică





(4) – Buton de 


      manevrare





(3) – Inel de fixare





Normativul românesc care stipulează modul de apreciere a calităţii produselor de îmbrăcăminte este standardul STAS 10708/89. Conform acestei specificaţii, reproducerea modelului omologat în mai multe exemplare se realizează cu abateri, care pot fi admisibile sau neadmisibile, generate de neconformităţi datorate materialului sau execuţiei defectuoase.





(1) – Mostra





(1) – Capete de frecare





(2) – Greutate





(5) – Indicator   


         (plutitor)





Activitatea nr. 3





(4) – Scala gradată





(6) – Indicator 


       (plutitor)





Tehnician în industria textilă





Activitatea nr. 2





Nivel 3 de calificare





FIŞĂ DE LUCRU





(5) – Nivel lichid





Activitatea nr. 5














LUCRAŢI





INDIVIDUAL!





Activitatea nr. 10








LUCRAŢI





INDIVIDUAL!





Activitatea nr. 8





Pentru buna desfăşurare a activităţii desfăşurate în cadrul grupului, aveţi în vedere următoarele:


clarificarea sarcinilor ce revin fiecăruia;


identificarea surselor de conflict (neînţelegeri, obiective diferite);


asumarea rolului în echipă


colaborarea cu ceilalţi membri din echipă


realizarea sarcinilor ce vă revin








LUCRAŢI





INDIVIDUAL!





Activitatea nr. 1





PĂSTRAŢI FIŞA DE LUCRU PENTRU A O ATAŞA LA PORTOFOLIUL VOSTRU!





Activitatea nr. 4





Rolul profesorului în învăţarea prin metoda proiectului





Acest model de învăţare cere profesorului să aibă un rol diferit de cel din învăţarea tradiţională. Profesorul încetează să mai fie un transmiţător de cunoştinţe, devenind un facilitator, un sfătuitor (consilier) şi un designer al învăţării.


Profesorii provoacă, organizează şi stimulează situaţiile de învăţare. Elevii sunt conduşi către autoînvăţare şi sunt motivaţi să planifice independent şi colectiv şi să implementeze şi evalueze procesul de învăţare.


Schimbările în rolul profesorului:


trebuie să pregătească meticulos procesul de învăţare;


trebuie să răspundă întrebărilor pe tot parcursul derulării proiectului;


trebuie să încurajeze elevii să înveţe ei înşişi şi să formuleze corect întrebările;


trebuie să încurajeze elevii să-şi autoevalueze munca;


trebuie să acorde o atenţie specială cooperării, organizării sarcinilor şi metodologiilor de lucru în echipă, fiind într-o comunicare permanentă cu elevii.





Decizia


Înainte de a începe faza activităţii practice, elevii trebuie să decidă în grup asupra alternativelor sau strategiilor de rezolvare a problemelor.


În timpul acestei faze de decizie, rolul profesorului ester să comenteze, să discute şi dacă e necesar să modifice strategiile de rezolvare a problemelor propuse de elevi. Este important ca elevii să înveţe să evalueze problemele potenţiale, riscurile şi avantajele prezentate de fiecare alternativă.





� SHAPE  \* MERGEFORMAT ��Planificarea 


Este o fază în care se concepe planul de lucru (de acţiune), se planifică resursele ce vor folosite.


Împărţirea sarcinilor între membrii grupului trebuie clar definită.


Toţi membrii grupului trebuie să participe activ şi să colaboreze la execuţia proiectului.


Se pot constitui grupuri de lucru pentru fiecare parte componentă a proiectului.





Informarea


În prima fază, elevii colectează informaţia necesară rezolvării problemei propuse sau sarcinii, folosind surse disponibile de informaţie: manuale, cărţi de specialitate, publicaţii, site-uri Internet, etc.


Obiectivele proiectului/sarcinile trebuie definite în acord cu experienţa elevilor şi urmărind participarea tuturor membrilor grupului, pentru a asigura un nivel ridicat de motivare.


Familiarizarea elevilor cu metoda proiect reprezintă prima sarcină a profesorului. Propunerea proiectului poate aparţine elevului. Metoda proiect poate aparţine elevului. Metoda proiect reprezintă o mare oportunitate de a sparge ciclul individualismului şi de a conduce la muncă în colaborare pentru găsirea de soluţii la problema propusă. O activitate de succes presupune o atmosferă cordială şi un climat deschis care să faciliteze activităţile. 





Evaluarea


Profesorul şi elevii au o discuţie finală, în care se comentează rezultatele obţinute. Rolul profesorului este de a-i conduce pe elevi la feed-back, să-i facă să înţeleagă greşelile făcute, eficienţa muncii şi experienţa câştigată. Elevii pot formula propuneri de îmbunătăţire pentru proiectele viitoare.





Controlul


În această fază se vor folosi chestionare, teste. Elevii vor fi ajutaţi să-şi evalueze cât mai bine calitatea muncii lor. Profesorul îşi asumă rolul de  persoană – suport şi de sfătuitor.





Implementarea


În acestă fază se desfăşoară activităţi creative, independente şi responsabile. Fiecare membru al proiectului trebuie să îndeplinească sarcinile în acord cu planul de acţiune şi cu diviziunea muncii. Elevii vor fi ghidaţi de profesor, li se vor corecta greşelile.





ACEST GLOSAR POATE FI CONTINUAT DE CĂTRE FIECARE ELEV ŞI ADĂUGAT ÎN PORTOFOLIUL PERSONAL!





Scala gradată pentru indicarea fineţii





(2) – Balanţă de fineţe





Dispozitiv pentru măsurarea lungimii de fir





(1) - Vârtelniţă





Cleme de prindere a firului





Ac pentru indicarea deplasării în urma lungirii firului datorită detorsionării





Fir





(4) – Mostra de ţesătură





(2) – Vârtelniţă





(3) – Fanta lupei textile





(2) – Ac de structură





(1) – Lupă textilă





(5) – Mostra de 


         tricot





NU UITAŢI!


DISCUŢIILE SUNT O PARTE ESENŢIALĂ A LUCRULUI ÎN ECHIPĂ!


AVEŢI GRIJĂ CA DISCUŢIILE SĂ NU MONOPOLIZEZE ACTIVITATEA. DISCUTAŢI ŞI APOI CONTINUAŢI CU SARCINILE RESPECTIVE!


PUNEŢI ÎNTREBĂRI PENTRU A VĂ ASIGURA CĂ AŢI ÎNŢELES TOTUL!


ÎNCERCAŢI SĂ GĂSIŢI SOLUŢII ÎMPREUNĂ ÎN LOC SĂ AVEŢI O DISPUTĂ INDIVIDUALĂ!


O BUNĂ COMUNICARE VĂ AJUTĂ SĂ ÎNDEPLINIŢI SARCINA!





LUCRAŢI





INDIVIDUAL!





Activitatea nr. 6





Activitatea nr. 7





Pentru buna desfăşurare a activităţii desfăşurate în cadrul grupului, aveţi în vedere următoarele:


clarificarea sarcinilor ce revin fiecăruia;


identificarea surselor de conflict (neînţelegeri, obiective diferite);


asumarea rolului în echipă;


colaborarea cu ceilalţi membri din echipă;


realizarea sarcinilor ce vă revin.





Activitatea nr. 9
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Diagramă1

		pete

		gauri

		cute

		produs ars



Tipul defectului

Nr. defectelor inregistrate

200

520

365

55



Foaie1

		pete		200

		gauri		520

		cute		365

		produs ars		55





Foaie1

		0

		0

		0

		0

		0

		0



Tipul defectului

Nr. defectelor inregistrate



Foaie2

		





Foaie3
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